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Introduccion

R-MES es una plataforma informatica de ingenieria de confiabilidad, para la gestién
de activos en plantas industriales y flotas, que complementa analisis a nivel de unidades
basicas y complejas, mediante la metodologia e analisis de bloques de confiabilidad (RBD),
y que permite el desarrollo de analisis histéricos y probabilisticos de indicadores claves de
proceso (KPI’s). Esto con la finalidad de auditar y proyectar el rendimiento global de los
activos evaluados. El sistema R-MES es un sistema integral, riguroso y de facil uso que
permite la gestion y el mantenimiento de activos con una vision ingenieril, para cualquier
configuracion sistémica ya sea sencilla o compleja.

El sistema R-MES utiliza como metodologia de modelamiento Diagramas de
Bloques de Confiabilidad (Reliability Blocks Diagram — RBD), que consiste en la integracion
de distintas configuraciones ldgico-funcionales desde las unidades basicas hasta sistemas
complejos. Las configuraciones permitidas (Serie, Paralelo, Stand-by, Redundancia parcial
y Fraccionamiento) entregan un alto grado de versatilidad para el modelamiento de
practicamente cualquier sistema productivo, ya sea de naturaleza estatica plantas de
procesos) o dindmica (flotas de equipos moviles).

La metodologia permite la obtencion de KPI's al nivel deseado por el usuario desde las
unidades bdsicas (equipos) hasta sistemas complejos (lineas, areas y planta). Esto permite
identificar equipos criticos y focos de pérdida, desarrollar comparaciones en el
rendimiento de equipos similares y en definitiva obtener un diagndstico adecuado del
rendimiento global de los activos.
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Plugin OEE

El OEE (Overall Equipment Efficiency o Eficiencia General de los Equipos) es
una razon porcentual que sirve para medir la eficiencia productiva de la maquinaria
industrial.

La ventaja de la métrica OEE frente a otras razones es que mide, en un unico indicador,
todos los pardmetros fundamentales en la produccidn industrial: la disponibilidad, la
eficiencia y la calidad.

Caracteristicas
La ventana principal se compone de los siguientes elementos (ver ilustracion 1).

e Arbol Estructural: Arbol de equipos y configuraciones de la planta o flota.

e Capacidad Productiva: Muestra la capacidad productiva de ese equipo permite
modificarla.

e Calcular: Genera el panel con el reporte sobre la lista o seleccidn realizada, incluye
opciones para configurar el rango de fechas, asi como los periodos y métrica, para
la generacién del reporte.

e Seleccion de Subsistemas: Permite seleccionar el nodo raiz a calcular.

e Seleccion de Reportes: Permite editar un reporte OEE, FPN o crear uno nuevo.

e Pestailia Reporte Principal: Muestra el gréfico principal junto con las horas,
porcentaje e Indicadores.

e Pestaiia Produccion y Pérdidas: Genera un grafico el cual estd compuesto por los
tiempos obtenidos por el factor nominal de producciéon en conjunto con el valor
configurado en la capacidad productiva obteniendo las perdidas en produccion del
equipo seleccionado.

e Pestaiia Configuraciones del Reporte: Provee la opcion para incorporar modos de
falla en el analisis a realizar, también permite modificar el valor de los indicadores.

o Grafico OEE: Grafico tipo cascada que indica el desglose de los tiempos en base a
las detenciones seleccionadas bajo la métrica de tiempo (hrs) y porcentaje (%) sin
considerar las Detenciones de linea, Detenciones Causa Exdgena y Paradas
planificadas de produccidn.

Copyright © 2016, by CGS SA




Manual de usuario —Plugin OEE

e Exportar: Permite exportar El reporte OEE seleccionado.

e Cerrar: Cierra el reporte.

m Reporte de Eficiencia

Archivo Herramientas

Seleccién de
Subsistema

Pérdidas y Configuracién

Pestafias Reporte Inicial, Produccién y

X

T 1 >
Subsistema Capacidad Subsistema : Sistema Molienda Reporte : |OEE v} Seleccion
¢ {L)y-Sistema Molienda 0,00 [ 1
¥ {0 Molienda 5AG 0,00 Reporte Principal | Produccién y Pérdidas  Configuraciones del Reporte dere portes
¥ Correa 1 0,00 Grafico s
¢ (B Almentacién 0,00 OEE _
{F Feeder 1 0,00 Reporte Principal
o} Feeder 2 0,00 Sistema Molienda
L Feeder 3 0,00 00 0.1 02 03 05 06 07 08 09 10 1.1
T} Feeder 4 0,00 I + t + p + + : + + t
£ Molino 1 0,00
{3 Hidrocidon 1 0,00
$ (s) Harneros 0,00
{F Harnero 1 0,00
. ¥ Harnero 2 0,00
Arbol 5 (3 Bombas 1y2 0,00
{F Bomba 1 0,00
estructural B3 Bomba 3 0,00
(F) Molienda Bolas 0,00 Grafico OEE
¢ (L) Molienda Bolas N°1 0,00
¥ Molino 2 0,00
¢ (s) Bombas 3y 4 0,00
£ Bomba 3 0,00
£ Bomba 4 0,00
¥ Hidrocicon 2 0,00
& () Molienda Bolas N°2 0,00
£F Molino 3 0,00
$ (5) Bombas 5y 6 0,00
{F Bomba 5 0,00
L Bomba 6 0,00
— - ¥ Hidrocidon 3 0,00)
Datos -
CapaC|dad Propiedad Horas Porcentaje [%]
Qlle & Productiva v
Exportar Calcular Cerrar
.z e e o . I
llustracién 1: Pantalla de inicio del Plugin OEE
Botones Exportar, Calcular y Cerrar
Procedimiento

e Seleccionar el icono “OEE” (@) de la barra de herramientas Informes Histodricos, con

ello se abre una ventana compuesto por el Arbol estructural y panel de configuracién:

¢ @ ©

Mant.

Mix. Mant.

N.Aalen

™

OEE

e

Pareto

llustracién 2: Plugins Historicos

e Seleccionar el Subsistema que desea establecer como raiz. Por defecto, la Linea

esta seleccionada como Raiz.
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e Presione “Calcular” y configure la fecha deseada. Para ingresar las fechas limites
del estudio en los items Desde y Hasta, existen las tres siguientes alternativas:

e Tanto para la fecha inicial (Desde) como para la final (Hasta), seleccionar el botén
3, y en el calendario que se despliega seleccionar el afio, luego el mes y por ultimo
el dia.

e Otra manera es escribiendo las fechas en cada item, en los cuadros de texto, en el
formato: MES DIiA, ANO.

e Seleccionar el mes, el dia o el afio en el cuadro de texto y presionar las flechas ~
hasta conseguir las fechas deseadas. También es posible usar las teclas arriba E y

abajo Ede su computador.

Si las horas no coinciden con las requeridas, deben ser cambiadas en la acciéon General
de la barra de herramientas Configuracién. (Ver ilustracion 3).

m Calcular X
Desde 01 de January, 2000 HI@ 2002 [S31l | o}
Hasta 15 de March, 2001 +HIE@ 78 [ 11484 | 5512
Aceptar Cerrar

llustracién 3: Configuracion de fecha

e Enlas pestafias de Reporte Principal y Produccién y Pérdidas se encuentran los
graficos y datos creados (Ver llustracion 4).
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[T Reporte de Eficiencia X

Archivo Herramientas

Subsistema Capacdad Subsistema : Sistema Molienda Reporte : OEE v
¢ (L) Sistema Molienda o
¢ (©) Molienda SAG

8
=
k=3

Reporte Principal - Produccién y Pérdidas  Configuraciones del Reporte

] Eo]
8|8

£ Correa 1 Grafico A

§ ® Alimentacion o@{ OEE
b Feeder 1 0,00 Reporte Principal
F Feeder 2 0,040{ Sistema Molienda
g FEESEV 3 0,00 10,000 10,100 10,200 10.300 10.400 10,500

Feeder 4 0,00 : : ;

Molino 1 D,lﬁ{ i

T (3) Hameros D'@{ Inspeceién de Mantenimiento oo
£ Harnero 1 o,@{ Preventivo Oportunist ‘Dn
£ Harnero 2 0,00 &

5 (5) Bombas 1y 2 o'o—oi Mantencién Programada -40'5

)mba A "
5 () Molienda Bolas o,o_oi Tiempo Disponiolc |1 10 231.3

¢ (©) Molienda Bolas N°1

Detencién Operacional

ole
28
88

3 Molino 2 X oo
$ (5) Bombas3y 4 0'0'01 Detencion Operacional No Programada _‘65‘1
& bomba 3 0,09 Control de Procesos.
3 Bomba 4 o,ogi oo
3 Hidrociclon 2 0,00 Tiempo Efectivo de Produccién
& () Molienda Bolas N°2 o,o_oi I o
T3 Moino 3 0,00 Perdidas por Rendimiento ‘o.o
4 (s) Bombas5y6 0,00 Calidad oo
{F Bomba 5 0,00| - *
T Bomba 6 0,00 Tiempo Equivalente de Produccion -‘0 oaal
3 Hidrocidon 3 0,00
Datos
Propiedad Horas Porcentaje [%]
Tiempo Posible | 10.522,31/ 1
Qe inspeccion de i 1 0,00] 0,00%| ¥
Exportar Calcular Cerrar
llustracién 4: reporte Principal
. e
Opciones de grafico
. Al presionar botéon derecho sobre alguno de los graficos se tienen las siguientes
opciones:
Properties... |
Save as...
Print...
Zoom In >
Zoom Out >
Auto Range >
Orientacién >

Formato Decimal > |
Series

Autoescalado

Opciones

llustracidn 5: opciones grafico

Propiedades: Permite cambiar las propiedades del gréafico, como el color, el titulo,
visualizar etiquetas, entre otras.

Grabar como: Guarda el grafico en formato PNG.

Acercar: Da la opcidn de acercar el eje vertical.

Alejar: Da la opcion de alejar el eje vertical.

7
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Escala automatica: Da la opcidn de volver a su escala automatica al eje vertical.
Orientacidn: Opcidn para seleccionar la orientacién del grafico.

Formato Decimal: Opcién para cambiar formato a numérico o porcentual.
Series: Permite cambiar los colores y visibilidad de las barras del grafico.

Auto Escalado: Permite volver a la resolucion original.

Opciones: Permite modificar el dngulo, lineas y tamafio de las etiquetas.

e Sise desea editar los indicadores o tuplas que aparecen en el gréfico, Seleccione el
reporte que desea editar (OEE o FPN) y luego seleccione “Editar” de el Combobox
“Reporte” (Ver llustracion 5).

Reporte : OEE v

;porte 4} Nuevo
|Z] Editar

il 74
maMc =
0 ] Duplicar | 350 10,400

S@ Eliminar
e |

llustracion 5: Editar Reporte

e Se abrird un Didlogo con una tabla a la izquierda, que permite arrastrar las tuplas o
indicadores que no se deseen hacia la derecha, y agregar las que se deseen a la
izquierda. Las celdas en rojo son tuplas y no son editables, las celdas azules son
Indicadores y son editables. A su vez, se pueden agregar nuevos indicadores
seleccionando “+ Indicador”. También se puede seleccionar desde qué indicador
se desea graficar en “Graficar Desde” (Ver llustracion 6).
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[I) Edicion de Reporte X
Reporte : OEE A
Reporte Graficar desde :ﬁetmglfo’sblei v’
[ TempoGalendario  |[  ONC |
[ [ Rendmenn |
e
_ Inspeccion de Mantenimiento .
[ TiempoPosible | Mantencién Programada ]
]
E=—non— Mantencién Correctiva ]
e
| B e Detencién Operacional .. ]
e
[Tiempo Efectivo de Producci..| Cantrol de Pracesos =]
[P w——]
_ Tiempo Efectivo de Produccion —
_ Perdidas por Rendimiento .
Calidad .
. - ) Tiempo Equivalente de Produccion _
b Indicador | | > Variable
[ Aceptar | [ cerrar |

llustracién 6: Edicion de Reporte

e Exportacidn del reporte a archivo: Luego de configurar los periodos segun se
requiere, seleccionar la visualizacidn de graficos deseada e incluir las
observaciones pertinentes se puede proceder a exportar el reporte de la lista
seleccionada en formato HTML. Si la exportacién es exitosa se muestra un mensaje
de confirmacion (Ver llustracion 7).

[ Save X
Save in: demo 954 v #eemE-
€ 06 costos jack knife € 15 conf comparativa
i_«gﬂ @ 06 costos @ 17EPM
Recenbitens € 07 mean times @ 20RCE

@ 08 jack knife FM € 21rflota
€ 08 jack knife grafico @ 22 planta

4 @ 08jack knife

Desktop € 09 mant
€ 10 mix mant

€ 10 mixmant grafico
B € 11 aalen grafico

Documents 6 11 aalen
@ 120ee

. @ 13 pareto grafico

> @ 13 pareto
This PC ¢ 4 produccion grafico

< >
g File name: Save

Network  Fies of type: | archivo HTML (< htm) v | Cancel

llustracidn 7: Exportacion OEE
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En la llustracion 7 se muestra un ejemplo del grafico exportado.

VERSIONDEMO —

Desde: 01/01/2000 Hasta: 15/03/20:

O
Raports Principal
Stazama Mollanda

W0 16IW 10720 WD CIX W0 VI VS 1040 1900 1039

TR _"“-’-‘23

fapaccide 6o Aarmerinierie oo

e s —m 1
e _nm ’

I
|DA)

“atita ace Kandinirts s

Catdad s

Detatiss:

Propiadad Horas Porcamaje %]
Tiampo Posidia 1052231 100,00
Inspaccion g2 Mar 0,00 0,00
Mamancion Corra 250,41 237
Tiampo Désponidic 10271,90 9752
Detancion Oprac 0,00 0,00
Deatancion Oparac 165,14 158
Contral g2 Proces 0,00 0,00
Tiampo ER2CI0 & 10.183,76 95,02
Pardidas por Ren 0,00 0,00
C. 0,00 0,00
Tiampo Squnaiam 10.103.76 95,02

llustracidn 6: Exportacion Grafico Jack Knife
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